TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEENY, n. o.
. h l Skasobné laboratérium
J d Studena 3, 821 04 Bratislava
Skusobné pracovisko Budovatelska 53, 080 01 Presov, tel. ++421 51 7732 631, fax:++421 51 7723 089, e-maillab.po@po.tsus.sk

PROTOKOL O SKUSKE ¢. 80-12-0689

ZAKAZKA
Cislo: 8012-0264
Zakaznik: Profil Invest Slovakia, s.r.o.
Staniéna 1250
093 01 Vranov na Toplou
PREDMET SKUSKY
Vyrobok: Prvky betonového oplotenia
Vyrobca: Profil Invest Slovakia, s.r.o., Staniéna 1250, 093 01 Vranov na Toplou
Vyrobna Profil Invest Slovakia, s.r.o., Stani¢na 1250, 093 01 Vranov na Toplou
VZORKA VYROBKU
Opis vzorky: Stipiky V150 a V200 - po 3 ks, bet. panel 2000x500 mm — po 3 ks
Oznaéenie podra zakaznika: Stipiky V150 a V200 — po 3 ks, bet. panel 2000x500 mm — po 3 ks
Datum vyroby: 15.10.2012
Miesto a datum odberu: u zakaznika 24.10.2012
Odber vykonal: zakaznik
Miesto a datum prevzatia: SP Presov, 24.10.2012
Oznacenie podla laboratéria: 296/2012
SKUSKY
Rozmery, priamost, rovinnost’ a krytie vystuze
Unosnost’
Skusobny postup: STN EN 12839: 2012 Betonové prefabrikaty. Prvky na pioty
Opis skaSobnych telies: Stipiky V150 a V200 — po 3 ks, bet. panel 2000x500 mm — po 3 ks
Odchylky: Ziadne
Datum skagky: 03.12.2012
Skasal: Pavel Repka

Pouzité meradla a zariadenia:

Evid.¢islo Nazov Rozsah Jednotka  Delenie
M800502 Posuvné meradio 0+600,0 mm 0,1
M807059 Silomerny stroj 0+100,0 kN 1N
M808003 Meracske pasmo 0+5,0 m 0.001
SKUSOBNY POSTUP

Meranie rozmerov, priamosti, rovinnosti a krytie vystuze bolo vykonané podla STN EN 12389: 2012 €l. 5.1a 5.2,

ozna&enia uvedené v tabulkach vysledkov stipov odpovedaju schéme na obr. &. 1.
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Skuska tnosnosti stipikov bola vykonané podfa STN EN 12389: 2012 prilohy B &l. B 1.1.3 podla obr. & 2. Pre
zataZenie sa uvazovala trieda stipika A podfa STN EN 12389: 2012 &l. 4.3.3.2.3 (tab. 3 a tab. 4), teda jednotlivé
hodnoty boli pre stipiky:

- V150 (vy$ka oplotenia 1500 mm): L. = 750 mm, prevazdkové zatazenie 1400 N, medzné zatazenie 2300 N

- V200 (vyska oplotenia 2000 mm): L, = 1000 mm, prevazdkové zatazenie 1800 N, medzné zataZzenie 3200 N

a} Umiestrienie zatatovania
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b) Podpery
Legenda
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Obr. &. 2 - Schéma skusky tinosnosti stipikov

Skuska unosnosti panelov bola vykonana podfa STN EN 12389: 2012 prilchy B ¢l. B 1.1.4 podla obr. & 3. Pre
zat'azenie sa uvazovala trieda panela A podla STN EN 12389: 2012 ¢€l. 4.3.3.2.4 (tab. 8) - medzné zataZenie 800 N.

o

Legenids
1 Poxfioka {dravo)
2 Inmi'sienie

Obr. €. 3 - Schéma skisky tnosnosti panelov
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VYSLEDKY:

Tabulka &. 1 — Rozmery, priamost’ a krytie vystuze stipikov, priehyb pri prevadzkovom zat'azeni a medzna
unosnost' stipikov V150 pre vy$ku oplotenia 1500 mm

Rozmery stipikov Priehyb Medzna
o L B i ¥ y | Knoytie | Krytie | Priamost'| po prevadz. | dnosnost
vz, T1 T2 zat'azeni R
(mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (%) | (mm /% dizky) N
1 2263|2268 (124 [125|111[111/47[48|32(31/28 |30 |20 | 18 02|03 225mm/ 6500
2265|2267 (122 (124(110|110|49|149[32(31[28 (31 (21| 19| ' 0.16 %
5 2268 | 2266 (122 (124 [111[111/49(49/31|32/30 /30 (20| 21 02|02 043 mm/ 5700
2265|2269 126 (127 [111]111[4849/32|31|31 29|20 | 21 d ! 0.03 %
3 226212268 123 (124 [111[110[49|49(32|32|31 128 |21 |22 03|03 1.74 mm [/ 5200
22612267 (1271251110 [110[48/4831]32[ 28 | 29 | 20 | 21 : ' 0.12 %

Tabulka &. 2 — Rozmery, priamost’ a krytie vystuze stipikov, priehyb pri prevadzkovom zat'azeni a medzna
unosnost stipikov V200 pre vy$ku oplotenia 2000 mm

Rozmery stipikov Priehyb Medzna
C. L B H X Y Krytie | Krytie | Priamost'| po prevadz. | unosnost
vz. T1 T2 zat'azeni R
(mm) (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (%) (mm / % dizky (N)
4 | 2763|2768 | 124|125 106 | 106 | 50|49 |30 | 31 29/30/19]20 02 | 01 042 mm/ 3350
2765|2767 (1261125107 (107|90|50|30/30/28 |31]21[20| ™ ‘ 002% |
o | 27682766 (121]1221108|108|49|50/31]30| 30 | 30 | 21| 20 02 | 02 513mm/ | 4100
2765|2769 |121/120[109|109(5049(30/30|31|29|20|20| ™ : 0.26% |
5 | 2762|2768 | 122 | 123107107 |50 /5030303130 |21 | 21 02|02 1.96mm/ | 3250
2761|2767 122|122 |107|106|50/49(30(30|31 (30 /20[20 | ™ : 010% |

Tabuflka €. 3 — Rozmery, priamost, rovinnost’, krytie vystuze a medzna (inosnost panelov oplotenia

Rozmery panelov : : Medzna dnosnost’ |
fz' Dizka Sirka | Hrubka | Krytie zhora | Krytie zboku Priamost'| Rovinnost R
= (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (%) (%) (N)
501 [500| 40| 42| 20 19 20 22
W K s 501500 40 | 41 21 20 20 20 Ot | &1 00 g
502 1502140 | 44| 20 19 21 21
2 1999 | 2001 5021501 38 (39| 20 19 51 19 0,110, 0,1 880
501|500[38 44| 20 20 21 18
3 2000 | 2001 501 (501 | 40 | 41 19 18 20 20 611062 0,0 810
Datum vypracovania:  19.12.2012
Vypracoval: Ing. Martin Sutlak ﬁ?
{ ©
Schvalil: ... 321‘ ................... \&, .
Ing. Katérina Juraskova \% Fp,
Manazér kvality SP B
Poznamky:

e Ak odber vzorky vyrobku nevykenal pracovnik skidobného laboratdria, idaje o vyrobcovi, vyrobni a odbere vzorky su uvedené podia

informacii poskytnutych zakaznikom.
» Zistené vysledky sa vztahuju len na vzorku vyrobku.
® Protokol o skidke sa bez pisomného sthlasu ski$obného laboratéria moze reprodukovat len ako celok.
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